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南京化工流程泵厂家
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高压往复泵正常运行一段时间后，该泵所输送的流量由原来的3.2m3/h，下试诊断该泵流量减少的原因并提
出处理方法。观看泵的运行情况：一看泵是否能够打起压力及波动现象，二看密封填料漏失是否严重;查看泵的
排液量是否下降，若泵的压力打不起来或波动严重，排量减少，说明进排液阀有问题;取出阀体、阀座、阀，检
查是否有磨损现象;查看缸体是否有拉伤，弹簧、胶圈是否疲软断裂。根据以上分析和停泵检修确认，是由于弹
簧的疲软断裂造成了往复泵的流量减少。高压往复泵是属于容积式泵的一种，它是通过容积周期性的变化而输
送液体的，当液缸的容积增大、压力降低，被输送的液体在压力差的作用下，克服了管路和吸入阀等的阻力损
失才进入到液缸。而该泵正是由于弹簧的疲软断裂而失去了动能。当排出压力升高时，弹簧不能及时动作关闭
阀门，造成了由于往复泵的缸内泄漏量增大，致使流量减少。观察泵的压力、流量、仪表等是否波动变化，发
现问题及时处理。往复泵是正位移泵的一种，应用比较普遍。南京化工流程泵厂家

高压往复泵是一种适用范围比较普遍的高压往复泵，在石油、化工等工业中主要用作流程泵，在盐矿等行
业可以用作注水泵，在建造、船舶等工业中还可以作为一种用于清洁除垢的清洗泵，除此之外还可以用作试压
泵或是增加泵来使用，正是因为如此普遍的应用范围，所以高压往复泵是非常受人们欢迎的。高压往复泵的性
能以及其特点：1.高压往复泵的排出压力与构造尺寸和转速无关。较大排出压力只取决于泵本身的动力、强度
和密封功能。机动往复泵的流量简直与排出压力无关，只是在压力较高时，由于液体中所含气体溶于液体中、
阀及填料漏损等因素，使泵流量稍有改变。因而，往复泵不能用封闭出口阀的方法来调理流量。封闭排出阀时，
会因排出压力激增而形成电动机过载或泵的损坏。2.往复泵具有自吸能力。往复泵发动前不必灌泵，即能自行
吸人液体。但实际使用时仍期望泵缸内有液体，一方面能够马上吸排液体，另一方面防止活塞与泵缸或柱塞(活
塞杆)与填料发生干矛盾以削减磨损。往复泵的吸人能力与转速有关，转速进步时，不只使活动丢失增加，并且
惯性丢失也增大，形成泵缸内吸人压力下降。南京化工流程泵厂家高压往复泵的传动型式则有电动机、柴油机、
齿轮箱、皮带轮、电磁调速、变频调速。

高压往复泵在行业中还是如此的受欢迎呢？高压往复泵肯定具备了很多其他设备所没有的优势，才造就了
它在行业中的重要地位。即便不是所有场合中都能适用，但输送压力高、小流量、液体黏度大、计量要求精确
的情况下，高压往复泵一定是合适人选。它的流量可采用各种调节机构达到精确计量，而且具备的自吸能力可
以讲液体自行吸入。同时，往复泵的排出压力与结构尺寸和转速都是无关的，只取决于泵本身的动力、强度和
密封性能，因此只要保证泵本身的质量和性能就可以达到运行目的了。另外，往复泵中采用双作用结构、差动
结构和多缸泵结构，可以有效减小排出管路中瞬时流量的脉动幅度，促进设备运行的稳定性。

高压往复泵的故障种类和维修方法：1.水泵不吸水或不排水。造成这种故障多数是由于底阀卡死、滤水部
分淤塞，吸水高度太高或吸水管漏气等。应逐一进行检查，分别采取修理底阀、清理淤塞物、纠正转向等进行
处理。2.管道漏水或漏气。多是由于螺帽没拧紧。如果渗漏不严重，可以在渗漏处涂抹水泥浆、湿泥或软肥皂；
如果接头处漏水，可用扳手拧紧螺帽。严重漏水、漏气时，必须重新拆装。3.水泵剧烈震动。可能是电动转子
不平衡或联轴器结合不良。有时轴承磨损、弯曲，转动部位零件松弛、破裂，管路支架不牢也会引起震动。应
分别调整、加固、检查或更换。4.叶轮打坏。损坏不大时，可以进行修补。损坏严重时应当更换或镀上硬质合
金。完全损坏的，应拆下叶轮，送维修厂修理。5.泵轴弯曲。多是由于受冲击负荷，皮带拉得过紧、安装不正
确等造成的。如果弯的不严重，可用手动螺杆器进行矫正，但用力不可过猛，以防完全折断。高压往复泵在建
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造、船舶等工业中还可以作为一种用于清洁除垢的清洗泵。

高压往复泵启动时不需要人灌液体，因高压往复泵有自吸能力，但其吸上真空高度亦随安装地区的大气压
力、液体的性质和温度而变化，故高压往复泵的安装高度也有一定限制。高压往复泵的流量不能用排出管路上
的阀门来调节，而应采用旁路管或改变活塞的往返次数、改变活塞的冲程来实现。高压往复泵启动前必须将排
出管路中的阀门打开。高压往复泵的活塞由连杆曲线与原动机相连。原动机可用电动机，亦可用柴油机、高压
往复泵适用于高压头、小流量、低粘度液体的输送，但不宜用于输送腐蚀性液体、有时由蒸汽机直接带动，输
送易燃、易爆的液体。高压往复泵（高压往复泵）的流量和压头高压往复泵的流量与压头无关，与泵缸尺寸、
活塞冲程级往复次数有关。单动泵的理论流量为QT=Asn往复泵的实际流量比理论流量小，且随着压头的增高
二减小，这是因为漏失所致。高压往复泵的压头与泵的流量及泵的几何尺寸无关，而由泵的机械强度、原动机
的功率等因素决定。往复泵的效率高一般全是在70%以上，强大做到90%，它可用所需拉力较高的液态运送。南
京化工流程泵厂家

高压往复泵检查减速器油箱高压往复泵油位和乳化液相的水位是指指指定的油位和水位。南京化工流程泵
厂家

高压往复泵泵头材料可根据用户输送各种高压液体需要，采用锻造碳钢合金、不锈钢等，进出口阀座、阀
套、阀片填料函、柱塞等主要过流部分采用2Cr13、不锈钢、非金属材料，阀球采用9Cr13、陶瓷、F46等材质。
性能特点：适用于高压和特高压清洗泵、石油、化工、化肥流程泵铜液泵、油田、盐矿注水泵、液态二氧化碳
泵、五钠料浆泵、钢厂除磷泵、除锈泵。组装型式∶有卧式、固定式、移动式。传动型式∶有电动机、柴油机、
齿轮箱、皮带轮、电磁调速、变频调速。表中技术参数作为选型参考，每个品种的泵都装有安全调压阀，泵的
压力可任意调节。大家选型时表中流量不适合，可用电磁调速，变频调速，变换柱塞直径来调节流量，满足选
型需要。泵体材料有合金钢、马氏体、奥氏体不锈钢、316、316l双相钢。南京化工流程泵厂家


